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FIT-Ve 200 snabbhärdande kemisk  
injekteringsmassa för betong och natursten
Egenskaper: 
• CE-märkt och ETA-godkänd
	 • ETA alternativ 1 sprucken och sprickfri betong
	 • ETA-godkänd för konstruktionell häftning av borststål
	 • Gängstänger M8–M30, hållfasthetsklass 4.6 – 8.8 
	 • Armeringsjärn 8–32 mm
	 • Seismiskt godkännande C1

Lämpliga grundmaterial:
	 • Betong och armerad betong
	 • Natursten

Fördelar:
	 • Snabb härdningstid
	 • Små avstånd mellan kant- och förankring
	 • LEED-testad, utsläppsklass A+
	 • Bränntestad
	 • Styrenfri

Användningsområden:
	 • Fastsättning av stålkonstruktioner
	 • VVS-installationer, skeninstallationer och upphängningar
	 • Fastsättning av träkonstruktioner
	 • Borststålshäftning
	 • Fasadinfästningar
	 • Hamnkonstruktioner
	 • Maskininstallationer
	 • Fuktiga och vattenfyllda borrhål
	 • Undervattensinfästningar
	 • Broar

Utbud:
7571300   007   12 	 INJEKTERINGSMASSA  FIT-Ve 200 300 ml     1/12 st.
7571420   007   12	 INJEKTERINGSMASSA FIT-Ve 200 420 ml      1/12 st.            

Förvaring / Storage: 
+5 till +25 oC 

F120 / F240

Temperature
of base material

– 10°C1) 90 Min. 1440 Min. 2880 Min.

– 5°C 90 Min. 840 Min. 1680 Min.

0°C 45 Min. 420 Min. 840 Min.

+ 5°C 25 Min. 120 Min. 240 Min.

+ 10°C

+ 20°C

+ 30°C

+ 35°C

15 Min.

6 Min.

4 Min.

2 Min.

80 Min.

45 Min.

25 Min.

20 Min.

160 Min.

90 Min.

50 Min.

40 Min.

Gelling- and
working time

Full curing time in
dry base material

Full curing time in
wet base material

1) For installations in base material temperature between –10°C and –5°C the 
cartridge temperature must be conditioned to between +15°C and +25°C.

ETA-12/0259
ETAG 029 B,C,W/W

M8 – M12

DoP No.1343-CPR-M 520-11

1343

ETA-08/0237
ETAG 001-1 Option 1

M8 – M30

DoP No.1343-CPR-M 520-7

1343

ETA-09/0277
ETAG 001-1 TR 023

Ø8 – Ø32

DoP No.1343-CPR-M 520-12

1343

Temperatur grund-
material Arbetstid Härdningstid 1)

- 10 oC 90 min. 24 h 2)

-5 oC 90 min. 14 h

0 oC 45 min. 7 h

+5 oC 25 min. 2 h

+10 oC 15 min. 80 min.

+20 oC 6 min. 45 min.

+30 oC 4 min. 25 min.

+35 oC 2 min. 20 min.
1) I våt betong är härdningstiden dubbelt så lång 
2) Tubens temperatur ska vara minst +15oC

Temperature
of base material

– 10°C1) 90 Min. 1440 Min. 2880 Min.

– 5°C 90 Min. 840 Min. 1680 Min.

0°C 45 Min. 420 Min. 840 Min.

+ 5°C 25 Min. 120 Min. 240 Min.

+ 10°C

+ 20°C

+ 30°C

+ 35°C

15 Min.

6 Min.

4 Min.

2 Min.

80 Min.

45 Min.

25 Min.

20 Min.

160 Min.

90 Min.

50 Min.

40 Min.

Gelling- and
working time

Full curing time in
dry base material

Full curing time in
wet base material

1) For installations in base material temperature between –10°C and –5°C the 
cartridge temperature must be conditioned to between +15°C and +25°C.

ETA-12/0259
ETAG 029 B,C,W/W

M8 – M12

DoP No.1343-CPR-M 520-11

1343

ETA-08/0237
ETAG 001-1 Option 1

M8 – M30

DoP No.1343-CPR-M 520-7

1343

ETA-09/0277
ETAG 001-1 TR 023

Ø8 – Ø32

DoP No.1343-CPR-M 520-12

1343



FIT-Wi 200 vintermassa för betong och natursten

Egenskaper: 
• CE-märkt och ETA-godkänd	  
	 • ETA alternativ 1 sprucken och sprickfri betong
	 • Gängstänger M8–M30, hållfasthetsklass 4.6 – 8.8 
	 • Armeringsjärn 8–32 mm
	 • Seismiskt godkännande C1

Lämpliga grundmaterial:
	 • Betong och armerad betong
	 • Natursten

Fördelar:
	 • Snabb härdningstid
	 • Små avstånd mellan kant- och förankring
	 • LEED-testad, utsläppsklass A+
	 • Bränntestad
	 • Styrenfri

Användningsområden:
	 • Fastsättning av stålkonstruktioner
	 • VVS-installationer, skeninstallationer och upphängningar
	 • Fastsättning av träkonstruktioner
	 • Borststålshäftning
	 • Fasadinfästningar
	 • Hamnkonstruktioner
	 • Maskininstallationer
	 • Fuktiga och vattenfyllda borrhål
	 • Undervattensinfästningar
	 • Broar

Utbud:
7572300   007   12 	 INJEKTERINGSMASSA FIT-Wi 200 300 ml     1/12 st.           
7572420   007   12	 INJEKTERINGSMASSA FIT-Wi 200 420 ml     1/12 st.

Förvaring / Storage: 
-20 till +25 oC 

Temperature
of base material

– 10°C1) 90 Min. 1440 Min. 2880 Min.

– 5°C 90 Min. 840 Min. 1680 Min.

0°C 45 Min. 420 Min. 840 Min.

+ 5°C 25 Min. 120 Min. 240 Min.

+ 10°C

+ 20°C

+ 30°C

+ 35°C

15 Min.

6 Min.

4 Min.

2 Min.

80 Min.

45 Min.

25 Min.

20 Min.

160 Min.

90 Min.

50 Min.

40 Min.

Gelling- and
working time

Full curing time in
dry base material

Full curing time in
wet base material

1) For installations in base material temperature between –10°C and –5°C the 
cartridge temperature must be conditioned to between +15°C and +25°C.

ETA-12/0259
ETAG 029 B,C,W/W

M8 – M12

DoP No.1343-CPR-M 520-11

1343

ETA-08/0237
ETAG 001-1 Option 1

M8 – M30

DoP No.1343-CPR-M 520-7

1343

ETA-09/0277
ETAG 001-1 TR 023

Ø8 – Ø32

DoP No.1343-CPR-M 520-12

1343

Temperatur grund-
material Arbetstid Härdningstid 1)

-20 oC 75 min. 24 h

-15 oC 55 min. 16 h

-10 oC 35 min. 10 h

-5 oC 20 min. 5 h

0 oC 10 min. 2,5 h

+5 oC 6 min. 80 min.

+10 oC 6 min. 60 min
1) I våt betong är härdningstiden dubbelt så lång 

Temperature
of base material

– 10°C1) 90 Min. 1440 Min. 2880 Min.

– 5°C 90 Min. 840 Min. 1680 Min.

0°C 45 Min. 420 Min. 840 Min.

+ 5°C 25 Min. 120 Min. 240 Min.

+ 10°C

+ 20°C

+ 30°C

+ 35°C

15 Min.

6 Min.

4 Min.

2 Min.

80 Min.

45 Min.

25 Min.

20 Min.

160 Min.

90 Min.

50 Min.

40 Min.

Gelling- and
working time

Full curing time in
dry base material

Full curing time in
wet base material

1) For installations in base material temperature between –10°C and –5°C the 
cartridge temperature must be conditioned to between +15°C and +25°C.

ETA-12/0259
ETAG 029 B,C,W/W

M8 – M12

DoP No.1343-CPR-M 520-11

1343

ETA-08/0237
ETAG 001-1 Option 1

M8 – M30

DoP No.1343-CPR-M 520-7

1343

ETA-09/0277
ETAG 001-1 TR 023

Ø8 – Ø32

DoP No.1343-CPR-M 520-12

1343



Egenskaper:
• CE-märkt och ETA-godkänd
	 • 18 olika tegelstenar och block testade för ETA-godkännande, 
	 • ETA tillval 7 för infästningar i sprickfri betong
	 • Gängstänger M8–M24, hållfasthetsklasser 4.6 – 8.8
	 • Montering med monteringshylsa i grundmaterial med hålrum

Lämpliga grundmaterial:
	 • Lättbetongblock (massivt och med hålrum)
	 • Håltegel
	 • Kalksandsten (massiv och med hålrum)
	 • Heltegel
	 • Betong och armerad betong

Fördelar:
	 • Lämplig för alla murade konstruktioner
	 • Snabb härdningstid
	 • Små avstånd mellan kant- och förankring
	 • LEED-testad, utsläppsklass A+
	 • Styrenfri

Användningsområden:
	 • Fasadinfästningar
	 • Fastsättning av stålkonstruktioner
	 • Fastsättning av träkonstruktioner
	 • Fastsättning av terrass
	 • Fastsättning av skärmtak och markiser
	 • Fastsättning av staket och grindar 
 
Utbud:
7570280 007 12     INJEKTERINGSMASSA FIT-Pe 270 280 ml     1/12 st.            
7570300 007 12     INJEKTERINGSMASSA FIT-Pe 270 300 ml     1/12 st.           
7570420 007 12     INJEKTERINGSMASSA FIT-Pe 270 420 ml     1/12 st.            

FIT-Pe 270 kemisk injekteringsmassa för tegel,  
block och betong

Förvaring / Storage: 
+5 till +25 oC 

Temperatur 
grundmaterial Arbetstid Härdningstid 1)

- 5 oC 90 min. 6 h

0 oC 45 min. 3 h

+5 oC 25 min. 2 h

+10 oC 15 min. 80 min.

+20 oC 6 min. 45 min.

+30 oC 4 min. 25 min.

+35 oC 2 min. 20 min.
1) I våt betong är härdningstiden dubbelt så lång 
 

ETA-12/0259
ETAG 029 B,C,W/W

M8 – M12

DoP No.1343-CPR-M 520-11

1343

ETA-08/0237
ETAG 001-1 Option 1

M8 – M30

DoP No.1343-CPR-M 520-7

1343



Fix master förankringsteknik 
Verktyg från planering till genomförande



Glöm inte övriga extra tillbehör:

Manuella pressar 
Tryckluftspressar
Monteringshylsor
Förlängningsslangar
Luftpumpar
Borstar
Ankartapp
Borrbett

1

2a

2c

3

5

4

6

7

2b

Drill the hole to the
correct diameter and
depth using a
pneumatic rotary
hammer.

Use dust blower and
brushes to clean the
hole as shown.

Remove the cap from
the cartridge, cut the
foil, attach the mixer
and place the cartridge
in the applicator gun.

Dispense the first part
to waste, until an even
colour is achieved.

Insert the nozzle to
the far end of the hole
(using extension tubing
if necessary) and inject
the resin, withdrawing
the nozzle / tube as the
hole fills.
Immediately insert the
fixing, slowly and with a
slight twisting motion.
Remove excess resin
from around the
mouth of the hole
before it sets.

Leave the fixing
undisturbed until the
cure time has elapsed.

* For further information
please consider
ETA approvals.

Monteringsanvisning:

7505300 999  1 MASSAPRESS HPS-300-14.4V Li-Ion*             
7505410 999  1 MASSAPRESS HPS-420-14.4V Li-Ion
7506144 999  1 BATTERI FÖR MASSAPRESS 14.4V 3.0 Ah Li-Ion 

Förpackningen innehåller en masspressare, ett batteri och en laddare. Förpackad i plastbox. 

*= Passar tuber på 280 ml och 300 ml. 

Massapress batteridriven:

Ferrometal Oy - Finland 

Karhutie 9 
01900 Nurmijärvi 

Tfn +358 10 308 4500 
sverige@ferrometal.fi 

Tryckluftspressar:

7730380000         FIT TRYCKLUFTSPRESS 420

https://www.ferrometal.fi/sv/ferrometal/index.php

